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[bookmark: _Toc29454][bookmark: _Toc6627]1  总论
[bookmark: _bookmark1][bookmark: 1.1项目背景][bookmark: _Toc15535][bookmark: _Toc18574]1.1  编制背景
《中华人民共和国土壤污染防治法》（以下简称《土壤法》）第二十一条明确规定，土壤污染重点监管单位（以下简称重点监管单位）应当履行“建立土壤污染隐患排查制度，保证持续有效防止有毒有害物质渗漏、流失、扬散”的义务。
2021年1月4日，为贯彻落实《中华人民共和国土壤污染防治法》，规范土壤污染重点监管单位土壤污染隐患排查工作，生态环境部制定了《重点监管单位土壤污染隐患排查指南（试行）》（公告2021年第1号）。《指南》的出台，为重点监管单位依法建立土壤污染隐患排查制度，规范开展隐患排查和整改，提供参考依据。
根据《省生态环境厅关于加快推进士壤污染重点监管单位隐患排查工作的通知》（苏环办[2021]238号）及《关于公布泰州市2025年环境监管重点单位名录的通知》（泰环办[2025]8号），江苏新历科技有限公司被列为土壤环境重点监管企业，要求纳入名录后一年内完成土壤污染隐患排查工作。
[bookmark: _Toc11640][bookmark: _Toc6613]1.2  排查目的和原则
目的：为建立土壤隐患排查制度，及时发现土壤污染隐患并采取措施消除或降低隐患，管控风险，防止污染或者污染扩散和加重，降低后期风险管控或修复成本，江苏新历科技有限公司组织开展土壤污染隐患排查。
原则：
（1）针对性原则
针对公司日常管理、生产、环保设施运行和维护情况、污染物产排情况以及土壤隐患等，开展企业土壤隐患排查，明确企业是否存在土壤隐患。
（2）完整性原则
严格遵循《重点监管单位土壤污染隐患排查指南（试行）》的相关要求，采用标准化、系统化的方式完整进行企业土壤隐患排查，保证排查的完整性。
（3）可操作性原则
综合考虑排查方式、重点等因素，结合现有技术水平，确保排查过程切实可行。
[bookmark: _Toc935][bookmark: _Toc23665]1.3  排查范围
江苏新历科技有限公司（以下简称“新历科技”）位于靖江市大觉北路8号，总占地面积11800m2，本次排查范围为江苏新历科技有限公司厂区内全部区域，包括生产车间、仓库、危废暂存区、废气处理设施、公辅工程设施等，详见平面布置图（附件）。
[bookmark: _Toc18015][bookmark: _Toc4803]1.4  编制依据
（1）《中华人民共和国环境保护法》（中华人民共和国主席令第22号）
（2）《中华人民共和国水污染防治法》（中华人民共和国主席令第87号）
（3）《中华人民共和国大气污染防治法》（中华人民共和国主席令第31号）
（4）《中华人民共和国土壤污染防治法》（中华人民共和国主席令第8号）
（5）《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》（中华人民共和国主席令第31号）
（6）《土壤污染防治行动计划》（国发〔2016〕31号）
（7）《工矿用地土壤环境管理办法（试行）》（2018年8月1日起实施）
（8）《污染地块土壤环境管理办法（试行）》（2017年7月1日起实施）
（9）《江苏省土壤污染防治工作方案》（苏政发[2016]169号）
（10）《江苏省土壤污染防治条例》（2020年9月21日草案征求意见稿）
（11）《省生态环境厅关于加快推进士壤污染重点监管单位隐患排查工作的通知》（苏环办[2021]238号）
（12）《关于公布泰州市2025年环境监管重点单位名录的通知》（泰环办[2025]8号）
（13）《重点监管单位土壤污染隐患排查指南（试行）》（公告2021年第1号）
（14）《危险化学品安全管理条例》（国务院令第591号）
（15）《危险化学品目录》（2022调整版）
（16）《国家危险废物名录》（2025版）
（17）江苏新历科技有限公司环评、验收等相关资料


[bookmark: _Toc29566][bookmark: _Toc20124]2  企业概况
[bookmark: _Toc27350][bookmark: _Toc4137]2.1  企业基础信息
江苏新历科技有限公司（原靖江市新力化工有限公司）始建于1983年，位于靖江市大觉北路8号，固定资产3000多万元，占地面积11800平方米，是一家专业从事油漆、稀释剂的生产、销售企业。现有员工40人（长期在外销售人员有20人），其中专业技术人员8名，专职安全员2名。现有生产能力为特种油漆200吨/年、稀释剂200吨/年、高固体分涂料5000吨/年、水性涂料2000吨/年，具体情况见表2.1-1。
表2.1-1  企业基本情况
	[bookmark: _Toc26597]序号
	项目
	基本情况内容

	1
	企业名称
	江苏新历科技有限公司

	2
	企业地址
	靖江市斜桥镇大觉北路8号

	3
	正门坐标
	经度：120.373058；纬度：32.068541

	4
	行业代码
	涂料制造业

	5
	经济性质
	有限责任公司

	6
	法人代表
	秦永光

	7
	投产日期
	1983年

	8
	注册资金（万元）
	3000

	9
	固定资产总值
（万元）
	3000

	10
	产品、产量
	年产特种油漆200吨、稀释剂200吨、高固体分涂料5000吨、水性涂料2000吨

	11
	主要设备
	砂磨机、反应釜、配料罐

	12
	年末职工总数
	40

	13
	工作时间
	年工作日300天，8h/d


[bookmark: _Toc2657]2.2  建设项目概况
公司自1983年投产至今一直从事油漆、稀释剂的生产，其间《油漆、辅助材料项目》于2005年11月2日经靖江市环保局批复同意；《年生产复配型铜提取液150吨技改项目》于2006年7月19日经靖江市环境保护局批复同意，2007年5月完成项目验收，正式投产；《环保型涂料生产线技术改造项目》于2016年12月30日经靖江市环境保护局批复同意（靖环建审[2016]194号），2019年完成项目验收，并正式投产。公司2020年5月取得排污许可证，编号为：91321282703987438U001W。
新历科技现有项目环保手续履行情况见表2.2-1。
表2.2-1  企业环保手续履行情况
	建设项目名称
	产品、产能
	环评批复情况
	“三同时”验收情况

	油漆、辅助材料项目
	特种油漆400吨/年、稀释剂200吨/年
	靖江市环保局2005.11.2
	2007年合并验收

	年生产复配型铜提取液150吨技改项目
	复配型铜提取液150吨/年
	靖江市环保局2006.7.19
	

	环保型涂料生产线技术改造项目
	特种油漆200吨/年、
稀释剂200吨/年、
高固体分涂料5000吨/年、水性涂料2000吨/年
	靖环建审[2016]194号
	2019年验收


[bookmark: _Toc22012][bookmark: _Toc27753]2.3  企业历史生产情况
公司自1983年投产至今一直在车间二从事特种油漆、稀释剂的生产；2007年在车间一建设复配型铜提取液生产线；2018年拆除车间一复配型铜提取液生产线，建设高固体分涂料（车间一）、水性涂料（车间三）生产线。
[bookmark: _Toc940]2.3.1  原辅料及产品情况
新历科技历史项目生产情况见表2.3-1，主要原辅料见表2.3-2。
表2.3-1 历史项目生产规模一览表
	车间名称
	产品名称
	产能
（t/a）
	生产时间
	环评项目

	车间二
	特种油漆
	400
	1983年-2018年
	油漆、辅助材料项目

	
	稀释剂
	200
	1983年-2018年
	

	车间一
	复配型铜提取液
	150
	2007年-2017年
	年生产复配型铜提取液150吨技改项目


表2.3-2 历史项目主要原辅料使用情况
	序号
	产品名称
	物料名称
	年使用量（t）

	1
	特种油漆
	乙酸丁酯
	20.125

	2
	
	正丁醇
	12.253

	3
	
	二甲苯
	28.358

	4
	
	乙酸乙酯
	20.212

	5
	
	2-丙醇
	4.247

	6
	
	200#溶剂油
	36.264

	7
	
	树脂
	160.279

	8
	
	碳酸钙
	41.424

	9
	
	硫酸钡
	17.365

	10
	
	钛白粉
	20.542

	11
	
	其他颜料
	26.168

	12
	
	分散剂
	4.115

	13
	
	防沉剂
	2.247

	14
	
	其他助剂
	5.442

	15
	
	色浆
	3

	16
	稀释剂
	乙酸乙酯
	50.3

	17
	
	乙酸丁酯
	50.08

	18
	
	正丁醇
	20

	19
	
	甲苯
	30

	20
	
	丙酮
	20

	21
	
	甲醇
	30

	22
	复配型铜提取液
	壬基酚
	20

	23
	
	戊二酯
	12.5

	24
	
	2-羟基甲醛肟
	80

	25
	
	煤油(溶剂)
	60

	26
	能源
	煤
	600


[bookmark: _Toc23429]2.3.2  生产设备情况
表2.3-3  公司主要设备一览表
	序号
	产品
	设 备 名 称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	特种油漆
	高速分散机
	FL-11
	1
	保留

	2
	
	高速分散机
	FL-22
	1
	保留

	3
	
	立式砂磨机
	SK-40
	2
	保留

	4
	
	卧式砂磨机
	15L
	1
	保留

	5
	
	卧式砂磨机
	20L
	1
	保留

	6
	
	小型拉缸
	Ф900×900
	5
	保留

	7
	
	中型拉缸
	Ф900×1200
	2
	保留

	8
	
	大型拉缸
	Ф1200×1200
	3
	保留

	9
	
	自吸泵
	3
	1
	保留

	10
	稀释剂
	齿轮泵
	COT
	1
	淘汰

	11
	
	复配釜
	0.25T
	1
	淘汰

	12
	复配型铜提取液
	不锈钢釜
	1500L
	3台
	淘汰

	13
	
	不锈钢釜
	2000L
	3台
	淘汰

	14
	
	搪瓷釜
	1500L
	1台
	淘汰

	15
	
	储料釜
	1500L
	2台
	淘汰

	16
	
	石墨冷凝器
	10m2
	1只
	淘汰

	17
	
	齿轮泵
	防腐防爆型
	4台
	淘汰

	18
	
	燃煤锅炉
	0.5t/h
	1台
	淘汰

	19
	
	燃煤导热油炉
	10万大卡
	1台
	淘汰


[bookmark: _Toc14827]2.3.3  生产工艺及产排污环节
公司历史主要从事特种油漆、稀释剂、复配型铜提取液生产。
2.3.3.1  特种油漆
特种油漆生产工艺流程及产污节见图2.3-1。


图2.3-1  特种油漆生产工艺流程及产污节图
工艺流程简述：
将溶剂油、正丁醇、乙酸乙酯、乙酸正丁酯、二甲苯、2-丙醇等有机溶剂按配方要求通过泵输送方式加入混和拉缸内，再人工投入相应的树脂（如环氧、醇酸、过氯乙烯或丙烯酸树脂等）、色料（如氧化铁红、钛白粉）、填充剂（如重质碳酸钙或沉淀硫酸钡）以及其它少量油漆助剂（如抗氧化剂、抗结皮剂）充分混和后，高速分散，并经研磨机研磨至规定细度，过滤除去机械杂质后检测合格，称量、包装（桶装）、入库。
粉体投料时会有少量的粉尘产生G1-1，分散、研磨、调色、灌装工序会产生少量的有机废气挥发G1-2。
2.3.3.2  稀释剂
稀释剂生产工艺流程及产污节见图2.3-2。


图2.3-2  稀释剂生产工艺流程及产污节图
工艺流程简述：
将定量的乙酸乙酯、乙酸正丁酯从200L铁桶内吸入3000L反应釜中，搅拌15分钟后，再将计量后的正丁醇或丙酮、甲苯或甲醇等有机溶剂加入，搅拌均匀，经检测合格后，准确计量包装并入库。
投料、搅拌、灌装工序有少量有机废挥发G2-1。
2.3.3.3  复配型铜提取液
复配型铜提取液生产工艺流程及产污节见图2.3-3。

图2.3-3  复配型铜提取液生产工艺流程及产污节图
工艺过程简述：
将计量好的煤油经齿轮泵抽吸至三个溶解搅拌釜，开启搅拌釜，采用夹套蒸汽加热至60℃，然后齿轮泵抽吸加入壬基酚、戊二酯、P50（2-羟基甲醛肟）至相应的1#、2#、3#釜，恒温60℃再搅拌半小时，待充分混合后，再将三个釜内的物料由齿轮泵转入4#搅拌釜内搅拌混合半小时，再用导热油夹套加热4#釜至200℃以上，使煤油蒸出，经冷凝器冷凝回收一部煤油，部分煤油进入产品，整个搅拌过程均为物理混合过程没有化学反应，产品中主要成份为壬基酚、戊二酯、2-羟基甲醛肟和煤油。生产过程有少量的有机废气挥发G3-1。
[bookmark: _Toc4823]2.4  企业现状生产情况
[bookmark: _Toc31210][bookmark: _Toc29101]2.4.1  原辅料及产品情况
新历科技现有项目生产情况见表2.4-1，其中特种油漆、稀释剂的主要原辅料未变，取消了乙酸乙酯、甲苯的使用，减少了甲醇的使用，新增的产品高固体分涂料、水性涂料的主要原辅料见表2.4-2。
表2.4-1 现有项目生产规模一览表
	车间名称
	产品名称
	产能
（t/a）
	备注

	车间一
	高固体分涂料
	5000
	2019年至今

	车间二
	特种油漆
	200
	2019年至今

	
	稀释剂
	200
	2019年至今

	车间三
	水性涂料
	2000
	2019年至今


表2.4-2 高固体分涂料、水性涂料原辅料使用情况
	序号
	物料名称
	年使用量（t）
	最大存量（t）
	物态（包装）

	1
	环氧树脂
	1101.765t
	10t
	200kg桶装

	2
	醇酸树脂
	812.786t
	10t
	180kg桶装

	3
	固体石油树脂
	100.527t
	5t
	25kg袋装

	4
	丙烯酸树脂
	775.68t
	10t
	190kg 桶装

	5
	环氧酯乳液
	500.524t
	10t
	190kg 桶装

	6
	丙烯酸乳液
	560.599t
	10t
	180kg 桶装

	7
	钛白粉
	481.431t
	10t
	25kg袋装

	8
	铁黑
	2.563t
	2t
	25kg袋装

	9
	其他颜料
	61.455t
	10t
	25kg袋装

	10
	硫酸钡
	840.755t
	20t
	25kg 桶装

	11
	长石粉
	277.999t
	20t
	20kg 袋装

	12
	磷铁粉
	30.854t
	10t
	25kg袋装

	13
	锌粉
	180.524t
	10t
	50kg桶装

	14
	碳酸钙
	470.741t
	20t
	25kg袋装

	15
	滑石粉
	90.524t
	20t
	25kg袋装

	16
	二甲苯
	172.121t
	30t
	160kg桶装

	17
	丁醇
	19.402t
	10t
	160kg桶装

	18
	醋酸丁酯
	78.686t
	10t
	180kg桶装

	19
	CAC（乙二醇乙醚乙酸酯）
	19.554t
	5t
	180kg桶装

	20
	200#溶剂油
	35.837t
	30t
	180kg桶装

	21
	其他助剂
	46.054t
	5t
	25kg桶装

	22
	消泡剂
	47.201t
	5t
	25kg桶装

	23
	分散剂
	89.154t
	5t
	25kg桶装

	24
	防沉剂
	44.719t
	5t
	25kg桶装


[bookmark: _Toc17565]2.4.2  工程建设情况
公司现状主体工程内容及规模见表2.4-3，公用工程及辅助工程见表2.4-4。
表2.4-3  主体工程一览表
	序号
	建（构）筑物名称
	层数
	占地面积（m2）
	建筑面积（m2）
	备注

	1
	车间一
	1
	350.06
	350.06
	高固体分涂料车间

	2
	车间二
	1
	226
	226
	特种油漆及稀释剂车间

	3
	车间三
	1
	526.31
	526.31
	水性漆车间

	4
	仓库三（丙类）
	1
	783.59
	783.59
	存放粉料、成品

	5
	仓库四（丙类）
	1
	250
	250
	存放水性漆原料

	6
	仓库五（甲类）
	1
	489
	489
	存放甲类原料、成品

	7
	危废仓库
	1
	52.2
	52.2
	

	8
	生产辅助用房
（实验室）
	3
	500
	1500
	

	9
	办公楼
	3
	362.48
	1051.8
	

	10
	事故池及初期雨水池
	/
	150
	150
	


表2.4-4  公用及辅助工程
	类别
	建设名称
	设计能力
	备注

	公用工程
	给水系统
	ф100mm
	靖江市自来水公司供应

	
	排水系统
	实行雨污分流制
	初期雨水经收集池后和生活污水接管排放

	
	供电
	靖江市供电公司供应
	/

	
	供热
	热风烘箱
	电加热

	
	供气
	空压机、储气罐
	/

	
	压缩空气
	供气压力为0.6MPa，排气量为0.67m3/min
	空压机1台

	
	消防系统
	消防泵房1座，并配备相应的消防泵2台(一用一备)，流量50L/S，扬程为0.4MPa
	车间、仓库均配备消火栓及灭火器

	环保工程
	生活污水
	化粪池
	接管

	
	车间一
	布袋除尘+活性炭
	2#（DA001）排气筒

	
	车间二
	布袋除尘+活性炭
	1#（DA002）排气筒

	
	车间三
	布袋除尘+活性炭
	3#（DA003）排气筒

	
	噪声防治措施
	20dB(A)
	空压机设隔声房

	
	危废仓库
	1座
	52.2m2

	
	事故池及初期雨水收集池
	1个
	450m3


[bookmark: _Toc22212]公司现状总平面布置按功能分区，南部为办公区，由办公楼、停车区、生产辅助用房（实验室）、门卫等组成；北部为生产区，由生产车间、仓库等组成。生活办公区与生产区之间采用二道门隔开。
生产区中部为南北向宽约12m的主干道，东侧由北向南依次是危废仓库、车间二（特种油漆及稀释剂车间）、仓库五（甲类）、仓库四（丙类）组成，西侧为仓库三（丙类）、车间一（高固体分涂料车间）、临时周转区、车间三（水性漆车间）组成。事故池及初期雨水池位于仓库五东侧。
企业平面布置图见图2.4-1。
[image: 新历科技-平面布置图]图2.4-1  企业平面布置图
[bookmark: _Toc9326]2.4.3  生产设备情况
表2.4-5  公司主要设备一览表
	序号
	设备名称
	规格
	数量

	一车间

	1
	防爆变频平台式调速分散机
	FX-90电机功率：95kW-4P防爆电机
	3

	2
	防爆变频调速分散机
	FL-37电机功率：37kW-4P防爆电机
	1

	3
	防爆变频调速分散机
	FL-22电机功率：22kW-4P防爆电机
	1

	4
	防爆变频调速分散机
	FL-11电机功率：11kW-4P防爆电机
	1

	5
	卧式砂磨机
	WS-15电机功率：11kW-4P防爆电机
	3

	6
	调漆缸
	3000L,Ф1600*1750
	6

	7
	色浆罐
	400L,Ф900*1500
	12

	8
	二甲苯异构体混合物高位槽
	1500L,Ф1200*1500
	1

	9
	醋酸丁酯高位槽
	1500L,Ф1200*1500
	1

	10
	醋酸丁酯高位槽
	1500L,Ф1200*1500
	1

	11
	正丁醇高位槽
	1500L,Ф1200*1500
	1

	12
	200#溶剂高位槽
	1500L,Ф1200*1500
	1

	13
	备用高位槽
	1500L,Ф1200*1500
	1

	14
	打料泵
	3CY3.3/3.3-1；Q=3.3t/h；
防爆电机功率3kW
	6

	15
	隔膜泵
	40
	7

	16
	调漆拉缸
	1t
	3

	17
	调漆拉缸
	500kg
	3

	18
	调漆拉缸
	800kg
	2

	19
	喷漆柜
	/
	1

	20
	现场集尘机
	形式：滤筒立装负压型；
风量:1000m3/h；本体压损:800Pa；
电机功率：1.5kW。
	6

	21
	室外集尘机主机
	形式：滤筒横装负压型；风量:10000m3/h；本体压损:1000Pa。
	1

	22
	透浦离心风机
	形式：室外透浦离心式（中压）；
风量:10000m3/h；
风机静压:1800Pa；电机功率：11kW。
	1

	23
	初效过滤器
	形式：横卧交叉流式；初效过滤器：G3；处理风量:15000m3/h；本体压损:500Pa。
	1

	24
	活性炭过滤器
	形式：横卧交叉流式；活性炭量：1500kg；处理风量:15000m3/h；本体压损:600Pa。
	1

	25
	透浦离心风机
	形式：室外透浦离心式（中压）；
风量:15000m3/h；
风机静压:2000Pa；电机功率：18.5kW。
	1

	26
	液压升降机
	2t
	1

	二车间

	[bookmark: _Toc17481]1
	防爆变频调速分散机
	FL-22电机功率：22kW-4P防爆电机
	2

	2
	防爆变频调速分散机
	FL-22电机功率：22kW-4P防爆电机
	1

	3
	卧式砂磨机
	WMSD50A防爆电机功率：30kW
	2

	4
	卧式砂磨机
	WMSD30-1防爆电机功率：22kW
	1

	5
	卧式砂磨机
	WS-15电机功率：11kW-4P防爆电机
	1

	6
	透浦离心风机
	形式：室外透浦离心式（中压）；
风量:8000m3/h；
风机压:1800Pa；电机功率：11kW。
	1

	7
	室外集尘机
	形式：滤筒横装负压型；风量:8000m3/h
	1

	8
	活性炭过滤
	形式：横卧交叉流式；活性炭量：1000kg；处理风量:10000m3/h；
本体压损:600Pa。
	1

	9
	防爆电子地磅
	E0833
	2

	10
	不锈钢搅拌釜
	3000L,Ф1700*1500
	1

	11
	打料泵
	3CY3.3/3.3-1；Q=3.3t/h；
防爆电机功率3kW
	1

	三车间

	1
	防爆变频调速分散机
	FL-11防爆电机功率：11kW
	4

	2
	防爆变频调速分散机
	FL-37防爆电机功率：22kW
	1

	3
	卧式砂磨机
	WMSD30-1防爆电机功率：22kW
	3

	4
	卧式砂磨机
	XWS-5.0防爆电机功率：37kW
	1

	5
	卧式砂磨机
	WMSD50A防爆电机功率：30kW
	1

	6
	半成品色浆罐
	1000L，Ф1100*1500
	14

	7
	半成品色浆罐
	3000L，Ф1700*1500
	1

	8
	半成品色浆罐
	2500L，Ф1500*1500
	1

	9
	半成品色浆罐
	1500L，Ф1200*1500
	2

	10
	气动隔膜泵
	3CY3.3/3.3-1；Q=3.3t/h；
防爆电机功率3kW。
	10

	11
	调漆拉缸
	1t
	3

	12
	调漆拉缸
	800kg
	2

	13
	调漆拉缸
	500kg
	3

	14
	尾气吸收塔
	/
	1

	15
	除尘设施
	/
	1

	16
	小平板拖车
	0.25t
	1

	公用工程

	1
	空压机
	18.5kW
	1

	2
	储气罐
	0.3m3
	1


[bookmark: _Toc15631][bookmark: _Toc17962][bookmark: _Toc7116]2.4.4  生产工艺及产排污环节
公司目前产品、产量为年产特种油漆200吨、稀释剂200吨、高固体分涂料5000吨、水性涂料2000吨。特种油漆、稀释剂的工艺未变，具体见2.3.3.1小节及2.3.3.2小节。
2.4.4.1  高固体分涂料
高固体分涂料包括高固体分环氧涂料、高固体分醇酸涂料、高固体分聚氨酯涂料。高固体分涂料生产工艺流程及产污环节见图2.4-2。


图2.4-2  高固体分涂料生产工艺流程及产污节图
工艺流程简述：
高固体分涂料产品的生产，主要是按不同产品投料比将不同的树脂、溶剂和种类助剂物理混合的过程，工艺过程主要由投料混合、分散、调配、过滤和包装几个工段组成。
投料工段：根据物料性质、状态，原料加料方式采取两种加料方式：a、液态原料如树脂、溶剂、液态有机助剂通过专用泵输送到周转釜内，生产加料时经计量后通过软管加入拉缸内，然后将拉缸拉入独立的相对密闭的分散间。b、如填料等固态原料的投加在相对密闭的分散间进行，计量后由人工投料加入。
高速分散工段：根据产品所需树脂、溶剂、颜料、填料等原料种类、配比用量，通过计量后进入分散机，通过高速分散机搅拌湿润均匀后成为分散合格的料浆。分散搅拌连续搅拌时间20～30分钟。
研磨工段：预分散合格料浆转移至砂磨机旁用隔膜泵泵入砂磨机，物料输送在密闭的条件下进行。研磨工段主要使预分散合格料浆的细度达到产品要求，同时还进一步加强料浆的分散均匀程度，研磨工段连续研磨时间约为25～35分钟。
调整工段：调整主要起着对料浆的颜色、光泽、粘度、细度等性能指标的控制，同时使料浆的组分得到平衡。根据研磨合格料浆来料量以及产品种类、配方要求，加入适量的树脂、溶剂及液态助剂，助剂主要起着改善涂料性能的作用，通过调整缸中速运转搅拌，充分混合，使其均匀度达到产品要求。调整工段连续搅拌时间20～30分钟。
过滤灌装工段：过滤主要是对涂料品质的最后把关控制，去掉料浆中不溶性颗粒和杂质，确保产品的品质。涂料利用重力通过过滤器去掉杂质，过滤合格后成品涂料通过计量灌装后入包装桶内包装入库。
分散机、研磨机、调整均在封闭状态下工作，各设备配盖子自带排气小孔，各设备搅拌中过程产生的少量气体由小孔排出。
2.4.4.2  水性涂料
水性涂料生产工艺流程及产污节见图2.4-3。


图2.4-3  水性涂料生产工艺流程及产污节图
工艺流程简述：
水性涂料生产过程主要是将各种填料、助剂溶解在水中，生产过程为常温常压，其实质为物理混合过程。生产主要工序包括投料、高速分散、砂磨、过滤、灌装等几个工序。
投料：根据工艺配方，由仓库备料，运送至投料区。首先把水加入拉缸中，然后加入分散剂，再加入水性乳液、钛白粉、硫酸钡、颜料、滑石粉等。其中液体物料由泵打入到拉缸内，粉体物料有人工加入。加料过程中边加料边搅拌，使物料混合均匀。在此工段产生少量的粉尘及有挥发性机废气。
高速分散：投料完毕后将拉缸移动至分散工位，用高速分散机进行分散，使其形成高度分散化、均匀化和稳定化的分散体系。分散机主要是通过分散盘上下齿的高速运转对物料进行高速的强烈的剪切、撞击、粉碎、分散，达到迅速混合、溶解、分散、细化的功能。在此工段会产生少量的有机废气。
研磨：高速分散后的物料用泵液体输送至密闭研磨缸内，再由主机推动介子研磨珠高速运转，使水性涂料原料在狭窄的研磨珠间隙中经加压高速旋转冲击，产生混合、乳化、分散、搓揉、滚动等研磨功能，而达到原料要求的细度。
调整：调整主要起着对料浆的颜色、光泽、粘度、细度等性能指标的控制，同时使料浆的组分得到平衡。在此工段会产生少量的有机废。
过滤：调整后物料通过滤袋过滤。此工段会产生滤渣和废滤袋。
灌装：过滤合格后成品涂料通过计量灌装后入包装桶内包装入库。此工段会产生少量有机废气。
[bookmark: _Toc31839][bookmark: _Toc23197]2.5  涉及的有毒有害物质
本次排查范围涉及的有毒有害物质为新历科技历史及现状生产过程中的原辅材料及产品，同时排查企业排污许可证的污染指标（废气主要指标为非甲烷总烃、乙酸酯类、甲苯、二甲苯、正丁醇、丙酮、甲醇、颗粒物），主要有毒有害物质理化性质、燃烧爆炸性及毒理特性见表2.5-1。
表2.5-1  主要物料理化性质及毒理特性
	物质
名称
	物理化学性质
	燃烧爆炸性
	毒性毒理

	甲苯
	无色澄清液体。有苯样气味。有强折光性。能与乙醇、 乙醚、丙酮、氯仿、二硫化碳和冰乙酸混溶，极微溶于水。相对密度 0.866。凝固点-95℃。沸点110.6℃。
	闪点(闭杯) 4.4℃。易燃。蒸气能与空气形成爆炸性混合物，爆炸极限 1.2%~7.0%(体积)。
	半数致死量（大鼠，经口）5000mg/kg。高浓度气体有麻醉性。有刺激性。

	甲醇
	无色、透明、易燃、易挥发的液体，熔点-97.8℃，沸点64.5℃，能与水、乙醇、乙醚、苯、酮、卤代烃和许多其他有机溶剂相混溶。
	闪点（℃）：12.2；沸点（℃）：78.3；爆炸极限（V%）：3.3～19.0；
遇热、明火或氧化剂易燃烧
	LD507060mg/kg（大鼠、兔经口）7430mg/kg（兔经皮）

	丙酮
	无色透明易流动液体，有芳香气味，极易挥发。与水混溶，可混溶于乙醇、乙醚、氣仿、油类、烃类等多数有机溶剂。
	第3.1类低闪点易燃液体
	LDso:5800mg/kg（大鼠经口):20000mg/kg（免经皮):人吸入12000ppm*4小时，最小中毒浓度。

	2-丙醇
	无色透明液体、微有乙醇气味。能与水、乙醇、乙醚、氯仿相混溶。
	蒸气与空气形成爆炸性混合物，遇明火、高热能引起燃烧爆炸。
	大鼠经口LD50：5.8g/kg。

	壬基酚
	无色或淡黄色液体，略带苯酚气味，不溶于水，溶于丙酮
	沸点(95%):283~302℃，闪点:≥140℃
	急性毒性：大鼠经口LD50：1300mg/kg

	2-羟基甲醛肟
	白色至淡粉红色粉末
	闪点：94.8±19.8 °C
	急性毒性：小鼠腹腔LD50：200mg/kg；大鼠腹腔LD50：299mg/kg

	二甲苯
	无色透明液体，有类似甲苯的气味。熔点(℃)13.3，沸点©138.4。相对密厦(水＝1)0.86，相对密废(空气＝1)3.66，饱和蒸气压(kPa)  1.16(25C)。溶于水，可泥溶于乙醇、乙醚、氯仿等多数有机溶剂。
	易燃，其蒸气与空气可形成爆炸性混合物。遇明火、高热能引起燃烧爆炸。爆炸极限：1.0%-7.0%。
	LD50：5000mg／kg(大鼠经口)；LC50：19747mg／m3，4小时(大鼠吸入)

	锌粉
	浅灰色的细小粉末。熔点(℃)419.6，沸点©907。相对密度(水＝1)7.13，饱和蒸气压(kPa)  0.13(487C)。溶于酸、碱。
	与水、酸类或碱金属氢氧化物接触能放出易燃的氢气。粉末与空气能形成爆炸性混合物，易被明火点燃引起爆炸，潮湿粉尘在空气中易自行发热燃烧。自燃温度(℃)500；爆炸下限(g/m3)：212-284。
	/

	丁醇
	无色透明液体，具有特殊气味。熔点(℃)-88.9，沸点©117.5。相对密度(空气＝1)2.55，饱和蒸气压(kPa) 0.82/25℃。微溶于水，溶于醇、醚等多数有机溶剂。
	易燃，其蒸气与空气可形成爆炸性混合物。遇明火、高热能引起燃烧爆炸。与氧化剂接触会猛烈反应。在火场中，受热的容器有爆炸危险。闪点(℃)35，引燃温度(℃)340，爆炸上限(V％)11.2，爆炸下限(V％)1.4。
	LD50：4360mg／kg(大鼠经口)，3400mg／kg(兔经皮)；LC50：24240mg／m3，4小时(大鼠吸入)

	200#溶剂油
	红棕或墨绿油状易燃液体，易挥发，是碳氢化合物的混合物。闪点(℃)-7～32，相对密度0.78～0.97，
	易燃，爆炸上限(％)8.7，爆炸下限(％)1.1。
	有刺激性，吸入高浓度有麻醉作用。

	醋酸乙酯
	无色可燃性液体， 果子香气， 微溶于水；密度0.9005g/ cm3 ；熔点-83.6°C，沸点77.1°C，爆炸限11.2~2.2%，闪点7.2°C
	易着火，蒸汽与空气形成爆炸性混合物
	LD505620mg/kg(大鼠经口)；LC505760mg/m3(大鼠经口)，8小时，属微毒类

	醋酸丁酯
	无色有果香味的液体。沸点(101.3kPa)126.114℃，熔点-73.5℃，相对密度(20℃/4℃)0.8807。
	易燃，自燃温度370℃。闪点(闭口)27℃，爆炸上限(V％)7.5，爆炸下限(V％)1.2
	LD5013100mg/kg(大鼠经口)；LC509480 mg/kg(大鼠经口)

	丙稀酸树脂
	相对密度1.07(30％溶液)2.17(固体)，不溶于水，溶于甲苯、二甲苯、丙酮等有机溶剂，熔点57～59℃，沸点282℃，蒸汽压0.3/140℃(kPa)
	可燃，闪点123℃
	LD502700mg/kg(大鼠经口)

	钛白粉
	白色固体或粉末状，相对密度-/3.8～6.9，不溶于水，不溶于稀碱、稀酸、溶于热硫酸、盐酸、硝酸，熔点1850℃
	不燃
	/

	环氧树脂
	固体或液体，可溶于酮类、酯类、醇醚类氯化烃类溶剂
	第3.2类中闪点易燃液体
	急性毒性：LD5011400mg/kg（大鼠经口）LC50

	丙烯酸乳液
	外观：乳白色(微蓝)乳状液；固含量：40±1％；PH值：2.0～4.0；凝聚极限：50g/1cn；粘度：12±0.5秒(涂4号杯)；贮藏：阴凉干燥处，贮存稳定性，5～40℃时三个月无明显沉析。
	/
	/

	CAC（乙二醇乙醚醋酸酯）
	无色液体，能与一般有机溶剂混溶，溶于水。
	易燃，具刺激性
	急性毒性：LD50:2900mg/kg（大鼠经口)；10500mg/kg（免经皮)LC50：无资料


[bookmark: _Toc12983]通过对资料的收集和整理，结合现场踏勘，企业存在含易燃易爆、有毒有害危险化学品，参考列入《中华人民共和国水污染防治法》规定的有毒有害水污染物名录的污染物；列入《中华人民共和国大气污染防治法》规定的有毒有害大气污染物名录的污染物；《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》规定的危险废物；国家和地方建设用地土壤污染风险管控标准管控的污染物；列入优先控制化学品名录内的物质；《企业突发环境事件风险分级方法》（HJ941-2018）、《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ 169-2018）、《重点控制的土壤有毒有害物质名录（第一批）》等相关要求判定。
企业历史及现状生产过程中的主要化学品如下：树脂、乳液、甲苯、二甲苯、甲醇、2-丙醇、丙酮、正丁醇、醋酸乙酯、醋酸丁酯、CAC（乙二醇乙醚醋酸酯）、锌、200#溶剂油、壬基酚、2-羟基甲醛肟、煤油、煤。其中甲苯、醋酸乙酯、壬基酚、2-羟基甲醛肟、煤油、煤，在2016年项目后取消使用。
识别检测因子：
（1）甲苯、二甲苯有毒物质，检测项目包含在土壤基本项目（45项）中。
（2）甲醇、2-丙醇、正丁醇、醋酸乙酯、醋酸丁酯、CAC（乙二醇乙醚醋酸酯）使用量相对较少，主要存在易挥发、易燃易爆性，毒性属于一般物质。
（3）壬基酚、2-羟基甲醛肟，属于毒性物质，土壤检测方法经咨询检测公司，均无土壤监测方法，待相关方法发布，可纳入监测。
（4）煤油、200#溶剂油，识别为石油烃（C10-C40）。
（5）丙酮识别为丙酮，锌识别为锌。
（6）煤，识别为汞、苯并（a）芘，检测项目包含在土壤基本项目（45项）中。
（7）树脂、乳液为聚合类物质，为多炭聚合类物质，较难分解，对环境产生的影响较小，且现阶段具备CMA认证的市场化实验室不具备该类因子的检测方法。
企业历史生产过程涉及有毒有害物质及检测因子汇总见下表。
表2.5-2  历史生产中主要有毒有害物质及检测因子识别
	序号
	物质

	识别检测因子
	检测因子汇总

	1
	树脂
	/
	甲苯、二甲苯、丙酮、石油烃（C10-C40）、汞、苯并（a）芘

	2
	乳液
	/
	

	3
	甲苯
	甲苯
	

	4
	二甲苯
	二甲苯
	

	5
	甲醇
	/
	

	6
	2-丙醇
	/
	

	7
	丙酮
	丙酮
	

	8
	正丁醇
	/
	

	9
	醋酸乙酯
	/
	

	10
	醋酸丁酯
	/
	

	11
	壬基酚
	/
	

	12
	2-羟基甲醛肟
	/
	

	13
	煤油
	石油烃（C10-C40）
	

	14
	煤
	汞、苯并（a）芘
	


企业现状生产过程涉及有毒有害物质及检测因子汇总见下表。
表2.5-3  现状生产中主要有毒有害物质及检测因子识别
	序号
	物质
	识别检测因子
	备注

	1
	树脂
	/
	二甲苯、丙酮、锌、石油烃（C10-C40）

	2
	乳液
	/
	

	3
	二甲苯
	二甲苯
	

	4
	甲醇
	/
	

	5
	2-丙醇
	/
	

	6
	丙酮
	丙酮
	

	7
	正丁醇
	/
	

	8
	醋酸丁酯
	/
	

	9
	CAC（乙二醇乙醚醋酸酯）
	/
	

	10
	锌
	锌
	

	11
	200#溶剂油
	石油烃（C10-C40）
	


综上，企业识别检测因子为：汞、苯并（a）芘、甲苯、二甲苯、石油烃（C10-C40）、锌、丙酮。其中汞、苯并（a）芘、甲苯为历史项目使用，在2016年项目后取消使用，若后续经检测后没有异常，可不作为特征污染物。
[bookmark: _Toc14526]2.6  污染防治措施
[bookmark: _Toc29341]2.6.1  废气污染防治措施
废气主要为投料工段产生的粉尘和分散、研磨、调整、灌装工段产生的有机废气。
稀释剂车间投料粉尘收集后经一套布袋除尘装置处理后与分散、研磨、调整、灌装工段的有机废气一并经一套活性炭处理装置处理后由一根15m高1#排气筒排放。
高固体分涂料车间投料粉尘收集后经一套布袋除尘装置处理后与分散、研磨、调整、灌装工段的有机废气一并经一套活性炭处理装置处理后由一根15m高2#排气筒排放。
水性涂料车间投料粉尘收集后经一套布袋除尘装置处理后与分散、研磨、调整、灌装工段的有机废气一并经一套活性炭处理装置处理后由一根15m高3#排气筒排放。
[bookmark: _Toc5163]2.6.2  废水污染防治措施
废水主要为生活污水和初期雨水。生活污水经化粪池预处理、初期雨水经混凝沉淀处理后，一并接管至新港城污水处理有限公司集中处理。
[bookmark: _Toc7732]2.6.3  固体废物控制措施
固废主要有废滤渣、废滤袋/滤网、废活性碳、原料包装桶、除尘灰、生活垃圾等。
危险废物暂存于危险废物暂存区，固体废物处理处置和利用措施符合环境管理要求，详见表2.6-1。


表2.6-1	 固体废物产生和处置情况一览表
	序号
	固体废物名称
	产生工序
	属性
	废物
代码
	产生量
（t/a）
	处置方式

	1
	废滤渣
	涂料生产
	危险固废
	HW12
264- 011-12
	0.37
	委托处置

	2
	废滤袋/滤网
	涂料生产
	危险固废
	HW49 900-041-49
	0.2
	委托处置

	3
	废活性碳
	废气处理
	危险固废
	HW49 900-039-49
	2
	委托处置

	4
	原料包装桶
	原辅材料投加工段
	危险固废
	HW49 900-041-49
	14
	委托处置

	5
	除尘灰
	废气处理
	一般工业固废
	—
	0.8
	回用于生产

	6
	生活垃圾
	职工生活
	—
	—
	16.7
	环卫清运


[bookmark: _Toc24430]2.6.4  环境风险防范设施
1.各车间铺设混凝土硬质化地面，能防渗漏、防腐蚀、防淋溶、防流失。
2.车间一、车间二、仓库五设有环形明沟，可流入事故池及初期雨水池。
3.公司配备有相应应急物资，并设置专人负责管理。公司编制了突发环境事件应急预案，并于2023年8月21日取得泰州市靖江生态环境局备案手续，备案号：321282-2023-155M。
[bookmark: _Toc15220]2.7  历史土壤和地下水环境监测信息
根据《关于公布泰州市2025年环境监管重点单位名录的通知》（泰环办[2025]8号），公司为2025年新增重点监管企业，此前未进行过土壤及地下水自行监测，没有历史监测数据。
公司2025年将进行首次土壤及地下水自行监测，编制监测报告。


[bookmark: _Toc20273]3  排查方法
[bookmark: _Toc18360]3.1  资料收集
在排查过程，收集重点监管单位基本信息、生产信息、环境管理信息等，并梳理有毒有害物质信息清单。资料收集清单见表3.1-1。
表 3.1-1  资料收集清单
	信息
	信息项目

	基本信息
	企业总平面布置图及面积、重点设施设备分布图、雨污管线分布图

	生产信息
	企业生产工艺流程图。
化学品信息，特别是有毒有害物质生产、使用、转运、储存情况

	环境管理信息
	建设项目环境影响报告书（表）、竣工环保验收报告、环境影响后评价报告、清洁生产报告、排污许可证、环境审计报告、突发环境事件风险评估报告、应急预案等。
废气、废水收集、处理及排放，固体废物产生、贮存、利用和处理处置等情况，包括相关处理、贮存设施设备防渗漏、流失、扬散设计和建设信息，相关管理制度和台账。

	重点场所、设施设备管理情况
	重点设施、设备的定期维护情况。
重点设施、设备操作手册以及人员培训情况。
重点场所的警示牌、操作规程的设定情况。


[bookmark: _Toc349][bookmark: _Toc3334]3.2  人员访谈
在排查过程与企业主要负责人员、环保管理人员以及主要工程技术人员等访谈，人员访谈记录见附件。补充了解企业生产、环境管理等相关信息，包括设施设备运行管理，固体废物管理、化学品泄漏、环境应急物资储备等情况。具体情况包括：
（1）该地块1983年至今，一直为新历科技所用；
（2）厂区无工业废水排放沟或渗坑，有地下应急池；
（3）厂区无原辅材料或产品地下储罐输送管道；
（4）公司未出现过罐体泄露、火灾、爆炸等环境事故。
[bookmark: _Toc28530][bookmark: _Toc20131]3.3  重点场所或者重点设施设备确定
对照《重点监管单位土壤污染隐患排查指南》，本次排查的重点场所或重点设施如下：
表 3.3-1  排查场所信息表
	序号
	工业活动
	场所或设施设备
	本次排查情况
	确定重点场所

	1
	生产车间
	3个生产车间
	车间一（高固体分涂料）、车间二（特种油漆及稀释剂）、车间三（水性漆）
	车间一
车间二

	2
	存储区
	仓库三（丙类）
	存放粉料、成品，液体物料均为桶装储存
	仓库五（甲类）

	
	
	仓库四（丙类）
	存放水性漆原料，液体物料均为桶装储存
	

	
	
	仓库五（甲类）
	存放甲类原料、成品，液体物料均为桶装储存
	

	3
	环保设施区域
	生活污水
	化粪池
	危险废物仓库

	
	
	废气
	布袋除尘+活性炭
	

	
	
	危险废物仓库
	1座危险废物仓库，位于厂区东北角
	

	4
	转运与厂内运输
	物料装卸
	厂区内液体物料均为桶装储存
	/

	5
	其他活动区
	事故池及初期雨水收集池
	设有450m3事故池及初期雨水收集池，为地下池，深度约3米
	事故池及初期雨水收集池

	
	
	临时周转区、应急收集设施、生产辅助用房（实验室）
	临时周转区存放中转物料桶；应急收集为明沟；实验室为产品质检，为物理检测。
	


[bookmark: _Toc1561][bookmark: _Toc20657]3.4  现场排查方法
现场排查过程中，排查人员重点关注了以下几点：
1.重点场所和重点设施设备是否具有基本的防渗漏、流失、扬散的土壤污染预防功能（如具有腐蚀控制及防护的钢制储罐；设施能防止雨水进入，或者能及时有效排出雨水），以及有关预防土壤污染管理制度建立和执行情况。
2.在发生渗漏、流失、扬散的情况下，是否具有防止污染物进入土壤的设施，包括普通阻隔设施、防滴漏设施（如原料桶采用托盘盛放），以及防渗阻隔系统等。
3.是否有能有效、及时发现并处理泄漏、渗漏或者土壤污染的设施或者措施。如泄漏检测设施、土壤和地下水环境定期监测、应急措施和应急物资储备等。普通阻隔设施需要更严格的管理措施，防渗阻隔系统需要定期检测防渗性能。

3

[bookmark: _Toc18852]4  土壤隐患排查
为了识别企业在生产活动中的潜在土壤污染风险，公司根据《工业企业土壤污染隐患排查指南》要求，同时结合企业实际情况，确定本次土壤污染隐患排查重点设施设备排查对象如下：散装液体存储、散装液体转运、散装和包装材料的存储与运输以及企业其他活动等。排查对象重点主要对生产区、原材料及废物堆存区、储放区、转运区等开展排查。
[bookmark: _Toc15821][bookmark: _Toc35436441][bookmark: _Toc10733]4.1  生产功能区
本企业的主要生产功能区为车间一（高固体分涂料车间）、车间二（特种油漆及稀释剂车间）、车间三（水性漆车间）、仓库三、仓库四、仓库五、危废仓库等，现将情况汇总如下：
（1）生产车间（车间一、车间二、车间三）地面均硬化，车间地面有少量生产物料的跑冒滴漏。
（2）存储区（仓库三、仓库四、仓库五等）地面均硬化，部分有环氧地坪，环氧地坪有破损、老化的现象。
（3）危险固废存储区地面硬化，台账清晰，有环氧地坪，具备应急设备。
[bookmark: _Toc11511][bookmark: _Toc35436442][bookmark: _Toc1026][bookmark: _Toc35436443]4.1.1  车间一（高固体分涂料车间）
车间一主要生产高固体分涂料，生产过程中使用树脂、乳液、粉类颜料等，所涉及的工艺较为简单，搅拌、分散、研磨等工艺主要在釜、缸内进行，生产现场有分区标识，物料整体摆放规范，地面有少量生产物料的跑冒滴漏，建议企业加强生产现场的管理，及时进行地面清理，现场情况见图4.1-1。


	[image: IMG_256]
（外部）
	[image: 4c400b39e6e4eb6eb07c5fc59a52297]
（内部）

	[image: 3d177cb7e3b23bafbb0fe1811f1178c]
（生产装置）


图4.1-1  车间一现场情况
[bookmark: _Toc6315][bookmark: _Toc20968]4.1.2  车间二（特种油漆及稀释剂）
车间二主要生产特种油漆及稀释剂，生产过程中使用二甲苯、正丁醇、乙酸丁酯、粉类颜料等，所涉及的工艺较为简单，搅拌、分散、研磨等工艺主要在釜、缸内进行，生产现场有分区标识，物料摆放整体规范，地面有少量生产物料的跑冒滴漏，建议企业加强生产现场的管理，及时进行地面清理，现场情况见图4.1-2。


	[image: IMG_256]
（外部）
	[image: IMG_20250730_144153]
（内部）


图4.1-2  车间二现场情况
[bookmark: _Toc35436444][bookmark: _Toc17830][bookmark: _Toc11512]4.1.3  车间三（水性漆车间）
车间三主要生产水性漆，生产过程中使用树脂、乳液、粉类颜料等等，所涉及的工艺较为简单，搅拌、分散、研磨等工艺主要在釜、缸内进行，生产现场有分区标识，物料整体摆放规范，主要生产装置地面铺设有防渗隔垫，现场情况见图4.1-3。
	[image: IMG_256]
（外部）
	[image: IMG_20211228_095526]
（内部）

	[image: 9cf08945fe2b1fc86562929398c1217]
（生产装置）


图4.1-3  车间三现场情况
[bookmark: _Toc23393][bookmark: _Toc497][bookmark: _Toc35436446]4.2  存储区
企业涉及到的存储区主要为仓库三、仓库四以及仓库五。
[bookmark: _Toc35436447][bookmark: _Toc15707][bookmark: _Toc29498]4.2.1  仓库三
仓库三位于厂区西北角，存放粉料、成品，地面硬化，液体化学品均为桶装，用钢架架空存放，存放及现场情况见表4.2-1。
表4.2-1  仓库三存储情况
	序号
	存放物料
	储存方式
	现场图片
	存在问题

	1
	钛白粉、铁黑、磷铁粉、颜料、硫酸钡、长石粉、滑石粉、碳酸钙、CAC、防沉剂、消泡剂、分散剂、其他助剂、固体石油树脂
	袋装
	[image: IMG_20210805_164216]
	/

	2
	水性涂料
	桶装
	[image: IMG_20200520_143119]
	/


[bookmark: _Toc35436448][bookmark: _Toc605][bookmark: _Toc9905]4.2.2  仓库四
仓库四位于厂区东南侧，存放水性漆原料，地面硬化，液体化学品均为桶装，用钢架架空存放，存放及现场情况见表4.2-2。
表4.2-2  仓库四存储情况
	序号
	存放物料
	储存方式
	现场图片
	存在问题

	1
	水性聚酯树酯、水性环氧树酯、水性丙烯酸树脂、水性氨基树脂
	桶装
	[image: mmexport1753843518520]
	/


[bookmark: _Toc35436449][bookmark: _Toc13620][bookmark: _Toc11913]4.2.3  仓库五
仓库五位于厂区中间东侧，存放甲类原料、成品，地面部分采用防腐蚀防渗漏的环氧地坪，液体化学品均为桶装，用钢架架空存放，存放及现场情况见表4.2-3。


表4.2-3  仓库五存储情况
	序号
	存放物料
	储存方式
	现场图片
	存在问题

	1
	丙烯酸树脂、醇酸树脂、环氧树脂、二甲苯、正丁醇、醋酸丁酯、溶剂油、丙酮、2-丙醇
	桶装
	[image: IMG_20210425_133004]
[image: f3dd9a716a445dd23077cd341ab783d]
	部分环氧地坪有破损、老化的现象

	2
	高固体分涂料、特种油漆、稀释剂
	桶装
	[image: IMG_20210805_163126]
	/


[bookmark: _Toc18357][bookmark: _Toc35436451][bookmark: _Toc3847]4.3  三废处理区
[bookmark: _Toc694][bookmark: _Toc25543][bookmark: _Toc35436452]4.3.1  危废暂存间
企业的主要危废为废滤渣、废滤袋/滤网、废活性炭、原料包装桶等。地面具有环氧防腐蚀，防渗漏措施，具备通风设施，现场台账完善。危废暂存间现场情况见图4.3-1。
	[image: IMG_20200713_153034]
（地面环氧）
	[image: IMG_256]
（收集池）


图4.3-1  危废暂存间
[bookmark: _Toc11194][bookmark: _Toc20126][bookmark: _Toc35436453][bookmark: _Toc23459]4.3.2  废水处理区域
公司不产生工业废水，不涉及废水治理设施。
[bookmark: _Toc18075]4.3.3  废气处理区域
废气主要为投料工段产生的粉尘和分散、研磨、调整、灌装工段产生的有机废气。公司在三个车间分别设有一套布袋除尘+活性炭处理装置，现场情况见图4.3-2。
	[image: mmexport1753843503404]
（车间一废气处理）
	[image: IMG_256]
（车间二废气处理）

	[image: mmexport1753843497289]
（车间三废气处理）


图4.3-2  废气处理区域
[bookmark: _Toc28507][bookmark: _Toc2112][bookmark: _Toc35436455]4.4  运输
[bookmark: _Toc1860][bookmark: _Toc76][bookmark: _Toc3368][bookmark: _Toc35436458]4.4.1  固态物质的存储与运输
公司涉及固态物质的存储与运输的是钛白粉、铁黑、磷铁粉、颜料、硫酸钡、长石粉、滑石粉、碳酸钙等粉类物料，都是采用汽车运输，厂内为叉车运输，储存于公司仓库三，地面做有水泥硬化，同时有专业人员运行维护，定期检测，完善的事故管理，污染防护管理措施到位，土壤潜在污染风险较小。
[bookmark: _Toc1974][bookmark: _Toc23449][bookmark: _Toc35436459][bookmark: _Toc24282]4.4.2  液体的存储与运输
公司涉及液体的存储与运输有各类树脂及乳液、二甲苯、正丁醇、醋酸丁酯、丙酮、2-丙醇、油类物质及各类液体产品等，均为铁桶/塑料桶装，存放于仓库三、仓库四、仓库五，存放区底部有铁板/塑料板堆高设计，地面硬化防渗处理，同时有运行维护，完善的事故管理，污染防护管理措施到位，土壤潜在污染风险较小。
[bookmark: _Toc20145]4.5  其它活动区
[bookmark: _Toc32213]4.5.1  应急收集设施
1.事故池及初期雨水收集池
公司设有450m3事故池及初期雨水收集池，为地下池，深度约3米，2015年建设完成，企业至今未发生或突发环境应急事件，现场情况见图4.5-1。
[image: IMG_20210702_083644]
图4.5-1  事故池及初期雨水收集池
2.应急收集沟
公司应急收集为明沟，仓库五、车间一、车间二均有设置，仓库五、车间一应急收集沟附近地面硬化有破损、老化情况，建议及时修复，车间二应急收集沟附近地面跑冒滴漏现象，建议加强现场管理，及时清理地面。现场情况见图4.5-2。
	[image: IMG_20210616_095050]
（仓库五）
	[image: IMG_20190412_091235]
（仓库五）

	[image: IMG_20250730_144255]
（仓库五）
	[image: IMG_20250730_144210]
（车间二）

	[image: IMG_20250730_144423]
（车间一）
	[image: IMG_20200703_113414]
（车间一）


图4.5-2  应急收集沟
[bookmark: _Toc11291]4.5.2  临时周转区
公司在车间一和车间三之间设有临时周转区，上面设有活动棚，地面硬化有破损、老化情况，建议及时修复，现场情况见图4.5-3。
[image: 2b3ad95eb9e9a46a3ef1469337810cd]
图4.5-3  临时周转区
[bookmark: _Toc1829]4.5.3  生产辅助用房（实验室）
公司在西南角建有一栋生产辅助用房，楼高3层，一楼用于产品质检，为物理检测（光洁度、附着力等），二楼、三楼目前闲置，现场情况见图4.5-4。
[image: IMG_20250730_143920]
图4.5-4  生产辅助用房
[bookmark: _Toc35436460][bookmark: _Toc30407][bookmark: _Toc14756][bookmark: _Toc11033]4.6  土壤隐患排查小结
经分析，本企业土壤隐患排查情况如下表4.6-1。经排查，企业污染防护管理措施到位，土壤潜在污染风险较小。
表4.6-1  企业土壤隐患排查情况汇总
	重点设施
名称
	设施区域
	设施功能
	涉及有毒有害物质清单
	关注污染物
	可能的迁移途径
	土壤污染可能性

	车间一
	生产车间
	高固体分涂料生产
	二甲苯、正丁醇、乙酸丁酯、CAC、锌粉、溶剂油等
	二甲苯、正丁醇、乙酸丁酯、CAC、锌、溶剂油
	泄漏、淋滤
	车间采用硬化处理，但经常周转，地面有跑冒滴漏情况，易对土壤造成污染

	车间二
	
	特种油漆及稀释剂生产
	二甲苯、正丁醇、2-丙醇、乙酸丁酯、丙酮、200#溶剂油、甲醇
	二甲苯、正丁醇、2-丙醇、乙酸丁酯、丙酮、溶剂油、甲醇
	泄漏、淋滤
	车间采用硬化处理，但经常周转，地面有跑冒滴漏情况，易对土壤造成污染

	车间三
	
	水性漆生产
	树脂、乳液、粉类颜料等
	树脂、乳液
	泄漏、淋滤
	车间采用硬化处理，主要生产装置地面铺设有防渗隔垫，因此对土壤的风险较小

	仓库三
	存储区
	存放粉料、水性漆成品
	钛白粉、铁黑、磷铁粉、颜料、硫酸钡、长石粉、滑石粉、碳酸钙、CAC、防沉剂、消泡剂、分散剂、其他助剂、固体石油树脂、水性漆成品
	/
	泄漏、淋滤
	仓库采用硬化处理，物料均为桶装，此对土壤的风险较小

	仓库四
	
	存放水性漆原料
	水性聚酯树酯、水性环氧树酯、水性丙烯酸树脂、水性氨基树脂
	树脂
	泄漏、淋滤
	仓库采用硬化处理，物料均为桶装，此对土壤的风险较小

	仓库五
	
	存放甲类原料、油漆、稀释剂成品
	丙烯酸树脂、醇酸树脂、环氧树脂、二甲苯、正丁醇、醋酸丁酯、溶剂油、丙酮、2-丙醇、油漆、稀释剂
	树脂、二甲苯、正丁醇、醋酸丁酯、丙酮、石油烃、丙酮、2-丙醇
	泄漏、淋滤
	仓库采用硬化处理，物料均为桶装，地面有环氧，但环氧有破损，易对土壤造成污染

	危废暂存间
	三废处理
	主要存放废滤渣、废滤袋/滤网、废活性碳、原料包装桶等危废
	废滤渣、废滤袋/滤网、废活性碳、原料包装桶
	二甲苯、丙酮、石油烃
	泄漏、淋滤
	危废暂存间采用防腐蚀、防渗漏，但经常周转，易对土壤造成污染

	废气处理区
	
	主要处理分散、研磨、调整、灌装工段的有机废气
	有机废气
	/
	/
	污染的风险极小

	固态物质运输
	运输
	各种粉料
	钛白粉、铁黑、磷铁粉、颜料、硫酸钡、长石粉、滑石粉、碳酸钙、CAC、防沉剂、消泡剂、分散剂、其他助剂、固体石油树脂
	/
	/
	运输采用叉车，对土壤的危害性较小

	液态物质运输
	
	各种液体物料及产品
	树酯、二甲苯、正丁醇、醋酸丁酯、溶剂油、丙酮、2-丙醇、油漆、稀释剂
	树酯、二甲苯、石油烃
	泄漏、淋滤
	运输采用桶装、叉车，对土壤的危害性较小



[bookmark: _Toc35436461][bookmark: _Toc14272][bookmark: _Toc25338]5  环境管理
江苏新历科技有限公司建立了健全各项环保规章制度，有健全的公司环境管理组织体系及环境管理组织机构，设有专门的安全环保员，负责全厂安全生产、环境管理、环保设施的运营、维护、检修等，主要目的在于引起领导和员工高度重视，从环境管理方面减轻或避免土壤污染隐患。为明确环境组织机构职责，公司成立了应急事故处理小组。
公司重视环境管理体系制度建立，拥有健全的环境管理体系，通过了ISO14001环境管理体系等体系。2016年、2019年、2021年，公司先后进行了三次清洁生产审核，成立了清洁生产审核小组，建立了清洁生产管理制度、激励措施及奖惩制度等，并不断完善，清洁生产措施落实及时、彻底。
[bookmark: _Toc6997][bookmark: _Toc35436462]5.1  环保制度
江苏新历科技有限公司认真贯彻执行有关建设项目环境保护管理文件的精神，建立健全各项环保规章制度，严格执行“三同时”。《油漆、辅助材料项目》于2005年11月2日经靖江市环保局批复同意；《年生产复配型铜提取液150吨技改项目》于2006年7月19日经靖江市环境保护局批复同意，2007年5月完成项目验收，正式投产；《环保型涂料生产线技术改造项目》于2016年12月30日经靖江市环境保护局批复同意（靖环建审[2016]194号），2019年完成项目验收，并正式投产。公司2020年5月取得排污许可证，编号为：91321282703987438U001W。
为了进一步健全环境污染事件应急机制，有效预防、及时控制和消除突发环境污染事件的危害，提高环境保护方面人员的应急反应能力，2023年8月编制了突发环境事件应急预案并报环保管理部门备案。
废气有治理设施，废气中监测因子：颗粒物、氮氧化物、非甲烷总烃均符合相关排污标准。
企业生产过程中固废去处明确，与相关接收、处置单位签订协议。
[bookmark: _Toc15052][bookmark: _Toc35436463]5.2  清洁生产审核情况
江苏新历科技有限公司一直大力推进科技进步和技术创新，积极推广运行优化管理和节能新技术，各项资源利用合理。2021年公司开展了第三轮强制性清洁生产审核，该轮清洁生产审核共实施方案6项，其中无/低费方案5项，中/高费方案1项，完成清洁生产目标。审核验收意见见附件，审核主要结论摘抄如下：
对照清洁生产评价指标体系评价企业达到清洁生产的等级和水平：
本次审核参照《涂料制造业清洁生产评价指标体系》试行）中相关指标的规定并结合企业的实际情况，确定企业现状水平，评价企业审核后生产工艺及装备、资源能源消耗指标、资源综合利用指标、污染物产生指标、产品特征指标、清洁生产管理指标能够达到国内清洁生产一般水平。
对企业本次审核的验收结论：
江苏新历科技有限公司在本轮（第三轮）清洁生产审核中，不存在《清洁生产审核评估与验收指南》（环办科技[2018]5号）第十七条规定的验收不合格情行。本轮清洁生产方案均己实施，通过对现场和对审核报告的核查，审核工作基本符合《清洁生产审核办法》（国家发改委环保部第38号令）的要求，验收组同意通过本轮清洁生产审核验收。

[bookmark: _Toc35436464]

[bookmark: _Toc4595]6  不确定性分析
本次土壤污染隐患排查工作，在严格按照《工业企业土壤污染隐患排查指南》的基础上，结合江苏新历科技有限公司厂区布置及公司生产的实际情况，对指南明确的重点排查对象进行了细致排查。通过对重点排查对象目视检查得出，该厂区内所涉及的重点排查对象使用现状良好，管理措施完善，土壤污染可能性较低。由于该企业地面均有硬化措施，且重点区域配套设施完善，而且又处于重点生产部位，因此现场排查部分区域不能深入。


[bookmark: _Toc28495]7  结论和建议
[bookmark: _bookmark53][bookmark: 5.1_环保制度][bookmark: _Toc25718]7.1  隐患排查结论
新历科技位于靖江市斜桥镇大觉北路8号村，厂区所在区域的浅层地层岩性主要为粉质粘土，水力坡度、渗透系数较小，地下水流动缓慢，废水池渗漏、工艺废水泄漏污染物下渗随地下水迁移速度缓慢，及时采取措施，短时间对地下水影响范围较小，自然防渗条件较好。公司此前未进行过土壤及地下水自行监测，没有历史监测数据。2025年将进行首次土壤及地下水自行监测，编制监测报告。
新历科技此次土壤隐患排查工作，对生产工艺、原辅材料、公司日常管理、生产、环保设施运行和维护情况、污染物产排情况以及环境安全隐患等情况，开展排查，结果如下：
（1） 风险物质：新历科技历史及现状可能对土壤造成污染的物质有甲苯、二甲苯、甲醇、2-丙醇、丙酮、正丁醇、醋酸乙酯、醋酸丁酯、CAC（乙二醇乙醚醋酸酯）、锌、200#溶剂油、壬基酚、2-羟基甲醛肟、煤油、煤。其中甲苯、醋酸乙酯、壬基酚、2-羟基甲醛肟、煤油、煤，在2016年项目后取消使用。
（2）识别检测因子为：汞、苯并（a）芘、甲苯、二甲苯、石油烃（C10-C40）、锌、丙酮。其中汞、苯并（a）芘、甲苯为历史项目使用，在2016年项目后取消使用，若后续经检测后没有异常，可不作为特征污染物。
（3）重点区域：确定新历科技重点场所或者重点设施设备包括车间（车间一、车间二）、存储区（仓库五）、应急池、危险废物暂存间。其余区域为一般污染区，一般污染区的防渗设计应参考《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》(GB18599-2020)中的要求，减少土壤污染隐患；重点应考虑防腐和防渗，防渗设计应满足《危险废物填埋污染控制标准》(GBl8598-2019)中的要求。
在采取以上措施的前提下，厂区内土壤污染防治制度措施较为完善。本次土壤隐患排查工作，主要发现以下问题：
（1）车间一、车间二现场存在跑冒滴漏，还需持续加强生产现场管理，及时清理地面；
（2）车间一、仓库五应急沟附近地面及周转区地面存在不同程度的损坏情况，需及时维修；
（3）仓库五地面环氧存在破损情况，需及时维修；
（4）应急池、危险废物暂存间等区域应加强日常监管维护。
现场图片如下：
	[image: 3d177cb7e3b23bafbb0fe1811f1178c]
（车间一现场）
	[image: IMG_20250730_144153]
（车间二现场）

	[image: IMG_20250730_144423]
（车间一应急沟附近地面）
	[image: IMG_20250730_144210]
（车间二急沟附近）

	[image: f3dd9a716a445dd23077cd341ab783d]
（仓库五地面环氧）
	[image: IMG_20250730_144255]
（仓库五急沟附近地面）

	[image: 2b3ad95eb9e9a46a3ef1469337810cd]
（周转区地面）
	


[bookmark: _Toc31806]7.2  隐患整改方案或建议
根据4.6隐患排查小结，定期排查企业内部的环境管理，按照环评及相关国家标准要求设置分区防渗。定期开展土壤隐患排查，自查自纠自改。防渗处理是防止地下水污染的重要环保保护措施，也是杜绝地下水污染的最后一道防线。依据区域水文地质情况及项目特点，提出如下污染防治措施及防渗要求。
虽然企业环境管理情况整体较好，但仍需要加强土壤和地下水保护，采取相应的污染防治措施，具体包括：
（1）持续加强生产现场管理，及时清理车间生产区域地面；
（2）及时维修车间一、仓库五应急沟附近及周转区破损地面；
（3）及时对仓库五地面环氧破损进行维修；
（4）加强设施、设备日常监督检查，防止“跑冒滴漏”或三废处理设施运行不畅导致土壤污染；
（5）加强对仓库、应急池、危险废物暂存间等重点场所日常维护和检修，确保防渗效果。
[bookmark: _Toc12890]7.3  对土壤和地下水自行监测工作建议
根据《泰州市土壤污染防治工作方案》（泰政发[2017]29号），为防范企业用地新增污染，及时排查与整改土壤污染隐患，要求被列入土壤环境重点监管企业名单的企业每年自行对其用地进行土壤环境监测，结果向社会公开。
[bookmark: _Toc7774]企业须根据《工业企业土壤和地下水自行监测技术指南（试行）》（HJ 1209-2021）要求开展土壤和地下水自行监测工作，建议自行监测方案如下，土壤和地下水环境监测方案见表7.3-1，点位布置图见图7.3-1。
表7.3-1  土壤和地下水环境监测方案
	监测内容
	监测点位
	监测因子
	监测频次

	土壤
	厂区内3个表层土、2个柱状样
	①基本项目（45项）：
重金属：汞、砷、镉、铜、铅、镍、六价铬；
挥发性有机物：氯甲烷、氯乙烯、1,1-二氯乙烯、二氯甲烷、反-1,2-二氯乙烯、1,1-二氯乙烷、顺-1,2-二氯乙烯、氯仿、1,2-二氯乙烷、1,1,1-三氯乙烷、四氯化碳、苯、1,2-二氯丙烷、三氯乙烯、1,1,2-三氯乙烷、甲苯、四氯乙烯、1,1,1,2-四氯乙烷、氯苯、乙苯、间，对二甲苯、苯乙烯、邻二甲苯、1,1,2,2-四氯乙烷、1,2,3-三氯丙烷、1,4-二氯苯、1,2-二氯苯；
半挥发性有机物：苯胺、2-氯酚、硝基苯、萘、苯并（a）蒽、䓛、苯并（b）荧蒽、苯并（k）荧蒽、苯并（a）芘、茚并（1,2,3-cd）芘、二苯并（a,h）蒽；
②特征因子：pH值、石油烃（C10-C40）、锌、丙酮。
	表层土，1次/1年；
深层土，1次/3年；

	地下水
	厂区内2个监测点位
	①GB/T 14848表1常规指标（微生物指标、放射性指标、45项中重复指标除外）：
色、嗅和味、浑浊度、肉眼可见物、pH、总硬度、溶解性总固体、硫酸盐、氯化物、铁、锰、锌、铝、挥发性酚类、阴离子表面活性剂、耗氧量（CODMn）、氨氮、硫化物、钠、亚硝酸盐、硝酸盐、氰化物、氟化物、碘化物、硒；
②基本项目（45项）：
重金属：汞、砷、镉、铜、铅、镍、六价铬；
挥发性有机物：氯甲烷、氯乙烯、1,1-二氯乙烯、二氯甲烷、反-1,2-二氯乙烯、1,1-二氯乙烷、顺-1,2-二氯乙烯、氯仿、1,2-二氯乙烷、1,1,1-三氯乙烷、四氯化碳、苯、1,2-二氯丙烷、三氯乙烯、1,1,2-三氯乙烷、甲苯、四氯乙烯、1,1,1,2-四氯乙烷、氯苯、乙苯、间，对二甲苯、苯乙烯、邻二甲苯、1,1,2,2-四氯乙烷、1,2,3-三氯丙烷、1,4-二氯苯、1,2-二氯苯；
半挥发性有机物：苯胺、2-氯酚、硝基苯、萘、苯并（a）蒽、䓛、苯并（b）荧蒽、苯并（k）荧蒽、苯并（a）芘、茚并（1,2,3-cd）芘、二苯并（a,h）蒽；
③特征因子：石油烃（C10-C40）、丙酮。
	1次/半年


[image: ]
（土壤、地下水监测点位）
图7.3-1  采样布置图
[bookmark: _Toc11806]附件1：平面布置图
[image: 新历科技-平面布置图]



[bookmark: _Toc23868]附件2：重点场所清单
	序号
	涉及工业活动
	重点场所或者重点设施设备
	位置信息
	现场图片

	1
	生产车间
	车间一（350.06m2）
	厂区中部
	[image: 4c400b39e6e4eb6eb07c5fc59a52297]

	
	
	车间二（226m2）
	厂区东北侧
	[image: IMG_20250730_144153]

	2
	存储区
	仓库五（489m2）
	厂区中部
	[image: IMG_20210425_133004]

	3
	三废处理区
	危废暂存间
（52.2m2）
	厂区东北角
	[image: IMG_20200713_153034]

	4
	风险防范
	事故池及初期雨水收集池（面积约150m2）
	厂区南侧
	[image: IMG_20210702_083644]




[bookmark: _Toc12947]附件3：人员访谈记录

[image: b235d497bb66608beeee93e2edbf47b]




[image: b002bd4dc7d78037ade19102e2869e9]




[image: 58621e03b0966c6aa0eefef238f15c5]




[image: b002bd4dc7d78037ade19102e2869e9]



[bookmark: _Toc10647]附件4：应急预案备案表
[image: IMG_256]
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[image: IMG_256]
[bookmark: _Toc9463]附件5：清洁生产审核验收意见
[image: IMG_256]
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